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ประจำเดือน กุมภาพันธ์ - พฤษภาคม 2569 แล้วนะคะ สบร. สาร ของเรายังคงนำเสนอเนื้อหาที่มี
สาระทางวิชาการที่เป็นประโยชน์ต่อการปฏิบัติงานของ ห้องปฏิบัติการอยู่อย่างต่อเนื่อง ในโอกาสนี้
ขอเชิญชวนท่านสมาชิกที่ต้องการมีส่วนร่วมในการแบ่งปันสาระความรู้ทางวิชาการ ท่านสามารถส่ง
บทความที่น่าสนใจมายังกองบรรณาธิการ ทางเรายินดีที่จะเป็นสื่อช่วยเผยแพร่เพื่อเป็นประโยชน์ ต่อ
สมาชิกทุกท่าน และเป็นการแลกเปลี่ยนเรียนรู้สำหรับผู้ที่อยู่ในแวดวงเดียวกัน จะได้นำไปประยุกต์
ใช้ได้อย่างเหมาะสม 
          กองบรรณาธิการหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะได้รับความร่วมมือจากทุกท่าน หากท่านต้องการให้มีการ
ปรับปรุงหรือเพิ่มเติมในส่วนใดโปรดแจ้งมายังบรรณาธิการ สบร.สาร จักขอบคุณยิ่ง 
 

ORGANIZEORGANIZE

YOUR TRIPYOUR TRIP

WITH USWITH US

ORGANIZE
YOUR TRIP
WITH US

วารสารสำนักบรหิารและรบัรองหอ้งปฏิบติัการ (สบร.)

ทักทาย....สมาชิก สบร.สาร 

5 เรื่องเครื่องมือวัด 
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สถิติที่ใช้สำหรับการประเมินความเป็นเนื้อ
เดียวกัน และความเสถียรของตัวอย่าง
ทดสอบความชำนาญห้องปฏิบัติการ

1

5



cv 

 

สบร.สาร BLA 
News 
 

วารสารส านักบริหารและรับรองห้องปฏิบัติการ (สบร.) 

 หนา้ 1 

เรื่อง 5 เรื่องเครื่องมือวัด ที่ Auditor มักตรวจพบ 
ผู้เขียน : นว.ปก.ณิชมน ชั่งโต  

ในระบบบริหารคุณภาพ เครื่องมือวัดในห้องปฏิบัติการถือเป็นอีกหนึ่งปัจจัยหลักส าคัญที่ส่งผลต่อ
ความน่าเชื่อถือของผลการวิเคราะห์ ทดสอบ การตรวจวัด หรือแม้แต่กระทั่งในกระบวนการผลิต ดังนั้นในการ
ตรวจประเมิน ไม่ว่าจะเป็นตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 หรือมาตรฐานอ่ืน ๆ ผู้ประเมินมักจะให้ความส าคัญ
เกี่ยวกับการควบคุมเครื่องมือวัดเป็นล าดับต้น ๆ 

 

 

 

 

 

 

แม้ว่าห้องปฏิบัติการจะมีการส่งเครื่องมือวัดไปสอบเทียบตามแผนประจ าปีอย่างสม่ าเสมอก็ตาม แต่
นั่นก็ยังไม่เพียงพอส าหรับการควบคุมเครื่องมืออย่างมีคุณภาพ ในทางปฏิบัติผู้ประเมินยังพบข้อบกพร่ องที่
เกี่ยวข้องกับการบริหารจัดการเครื่องมือของห้องปฏิบัติการอยู่เสมอ บทความนี้จึงได้รวบรวม 5 ประเด็นส าคัญ
เกี่ยวกับเครื่องมือวัดที่พบได้บ่อยในระหว่างการตรวจประเมิน เพ่ือให้ห้องปฏิบัติการสามารถน าไปปรับปรุงหรือ
เตรียมความพร้อมส าหรับการตรวจประเมินได้อย่างเหมาะสม 

1. เครื่องมือไม่ได้รับการสอบเทียบ 

หนึ่งในข้อบกพร่องที่พบได้บ่อย คือ การใช้งานเครื่องมือที่หมดอายุการสอบเทียบ หรือไม่มีหลักฐาน
ของการสอบเทียบที่ชัดเจน โดยสาเหตุอาจเกิดได้การใช้งานเครื่องมืออย่างต่อเนื่องจนเลยวันครบก าหนดการสอบ
เทียบเครื่องมือ หรือห้องปฏิบัติการไม่มีระบบในการติดตามสถานะของเครื่องมือ 

การใช้งานเครื่องมือวัดที่ไม่ได้รับการสอบเทียบส่งผลต่อความสามารถสอบกลับได้ทางมาตรวิทยาท า
ให้ผลการวัดขาดความน่าเชื่อถือ และอาจจะส่งผลกระทบต่อผลต่อการวิเคราะห์ ทดสอบ กระบวนการผลิต หรือ
แม้แต่กระทั่งคุณภาพของสินค้าและผลิตภัณฑ์ หากเป็นห้องปฏิบัติการที่ต้องใช้ความแม่นย าของเครื่องมือวัดใน
ขั้นตอนการผลิต เช่น การผลิตยา การที่เครื่องมือวัดไม่ได้รับการสอบเทียบนั้น อาจจะส่งผลต่อคุณภาพชีวิตของ
ผู้บริโภคได้เช่นเดียวกัน 
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ดังนั้นห้องปฏิบัติการควรมีการติดตามเฝ้าระวังสถานะการสอบเทียบของเครื่องมือ รวมถึงก าหนด
รอบการสอบเทียบเครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะการใช้งานของเครื่องมือแต่ละประเภท 

2. เลือกใช้ห้องปฏิบัติการสอบเทียบท่ีไม่เหมาะสม 
แม้ว่าเครื่องมือจะได้รับการสอบเทียบแล้วก็ตาม แต่หากเลือกห้องปฏิบัติการสอบเทียบที่ไม่เหมาะสม

กับเครื่องมือ ก็อาจท าให้ผลการสอบเทียบขาดความน่าเชื่อถือได้ 

โดยผู้ประเมินมักจะตรวจสอบว่าห้องปฏิบัติการสอบเทียบที่เลือกใช้นั้น มีขอบข่ายการรับรอง
ครอบคลุมพารามิเตอร์ที่ต้องการสอบเทียบหรือไม่ อีกทั้งยังพิจารณาถึงค่าความไม่แน่นนอนในการวัดว่ามีความ
เหมาะสมกับเครื่องมือและการใช้งานหรือไม่ 

การเลือกห้องปฏิบัติการสอบเทียบจึงไม่ควรพิจารณาเพียงเรื่องราคาหรือเรื่องระยะเวลาในการ
ให้บริการเท่านั้น แต่ควรค านึงถึงการได้รับการรับรองความสามารถห้องปฏิบัติการสอบเทียบ ความน่าเชื่อถือ 
รวมถึงค่าขีดความสามารถของการสอบเทียบและการวัดของห้องปฏิบัติการสอบเทียบที่จะเลือกใช้บริการด้วย 
เพราะสิ่งเหล่านี้จะสร้างความน่าเชื่อและความเชื่อม่ันให้กับผลการสอบเทียบของเครื่องมือวัด 

3. เครื่องมือไม่มีความสามารถในการสอบกลับได้ทางมาตรวิทยา 
ความสามารถในการสอบกลับได้ทางมาตรวิทยา หรือ Metrological Traceability เป็นหนึ่งประเด็น

ส าคัญที่ผู้ประเมินมักให้ความสนใจ เนื่องจากเป็นสิ่งที่แสดงให้เห็นถึงผลการวัดที่สามารถเชื่อมโยงกลับไปยังสิ่ง
อ้างอิงระดับประเทศหรือระดับสากลได้ 

โดยมาตรฐาน ISO/IEC 17025 ได้ระบุไว้ว่า ห้องปฏิบัติการต้องมั่นใจว่าผลการวัดสามารถสอบ
กลับไปยังระบบหน่วยวัดระหว่างประเทศได้ (International System of Units; SI) ซึ่งหัวข้อนี้ถือเป็นอีกหนึ่ง
ปัจจัยส าคัญส าหรับการเลือกใช้บริการห้องปฏิบัติการสอบเทียบด้วยเช่นกัน 

ซึ่งข้อบกพร่องที่พบ มักจะเป็นห้องปฏิบัติการไม่มีเอกสารที่แสดงถึง Traceability ของผลการสอบ
เทียบ ที่เป็นห่วงโซ่แบบไม่ขาดสาย หรือมีการใช้ Reference Standard ที่ไม่ทราบถึงแหล่งที่มา หรือใบรายงาน
ผลการสอบเทียบไม่มีการระบุถึงการสอบกลับได้ทางมาตรวิทยา หากเครื่องมือวัด ไม่มี Traceability ที่เหมาะสม 
อาจส่งผลต่อความน่าเชื่อถือของผลการวัด และอาจกระทบต่อการยอมรับผลในระดับสากลได้ 
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4. เครื่องมือไม่ติดป้ายระบุสถานะและความใช้งานได้ 
การระบุถึงสถานะของเครื่องมือเป็นเรื่องพ้ืนฐานอันดับต้น ๆ ส าหรับการบริหารจัดการเครื่องมือวัด 

ซึ่งห้องปฏิบัติการหลายแห่งมักมองข้าม เช่น การไม่ติดป้ายสถานะของการสอบเทียบ การไม่ระบุถึง Due Date 
ของเครื่องมือ หรือการที่ห้องปฏิบัติการไม่สามารถแยกได้ว่าเครื่องมือใดบ้างที่พร้อมใช้งาน 

โดยหัวข้อนี้ตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 ได้มีการพูดถึงไว้ว่า เครื่องมือที่ได้รับการสอบเทียบต้อง
ติดป้ายแสดงรหัสหรือการชี้บ่งอย่างใดอย่างหนึ่ง เพ่ือให้ทราบถึงสถานะของการสอบเทียบหรือช่วงเวลาที่สามารถ
ใช้งานเครื่องมือได้ อีกทั้งเครื่องมือที่ถูกใช้งานหนักเกินก าลังของเครื่องมือ หรือช ารุดบกพร่อง ต้องมีการแยกออก
จากพ้ืนที่การใช้งาน และต้องท าเครื่องหมายแสดงให้เห็นชัดเจนว่า ห้ามใช้งาน จนกว่าจะได้รับการทวนสอบแล้วว่า
สามารถน าไปใช้งานได้อย่างถูกต้อง 

ซึ่งการติดป้ายระบุสถานะเครื่องมือที่ชัดเจน นอกจากจะช่วยลดความผิดพลาดในการใช้งานแล้ว ยัง
เป็นตัวช่วยในการแจ้งเตือนก าหนดรอบของการสอบเทียบเครื่องมือได้อีกด้วย 

5. ไม่มีการทวนสอบเครื่องมือ 
อีกหนึ่งข้อบกพร่องที่ผู้ประเมินพบได้บ่อยในระหว่างการตรวจประเมิน นั่นก็คือพบว่าห้องปฏิบัติการ

ไม่มีผลการทวนสอบเครื่องมือหลังจากได้รับใบรายงานผลการสอบเทียบ 

ซึ่งหัวข้อนี้เป็นอีกข้อส าคัญที่มาตรฐาน ISO/IEC 17025 ได้ระบุไว้ว่าห้องปฏิบัติการต้องทวนสอบ
เครื่องมือว่าเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีระบุไว้ก่อนน าไปใช้งาน 

หากไม่มีผลของการทวนสอบห้องปฏิบัติการจะมั่นใจได้อย่างไร ว่าเครื่องมือวัดของเรานั้นให้ผลการ
วัดที่ถูกต้องและน่าเชื่อถือ และนอกจากนี้การทวนสอบผลการสอบเทียบ ยังเป็นเหมือนเครื่องมือในการเฝ้าระวัง
พฤติกรรมของเครื่องมือด้วย ซึ่งจะช่วยให้ห้องปฏิบัติการประเมินความพร้อมของเครื่องมือก่อนน าไปใช้งาน หรือ
ตรวจพบความผิดปกติของเครื่องมือได้ตั้งแต่ระยะแรก สิ่งเหล่านี้จะช่วยลดความเสี่ยงในการใช้งานเครื่องมือและ
ลดความเสี่ยงของผลการวัดที่คลาดเคลื่อน สร้างความม่ันใจให้กับเครื่องมือได้อย่างต่อเนื่อง 

บทสรุปของบทความนี้  การบริหารจัดการเครื่องมือวัดในห้องปฏิบัติการจึงเป็นสิ่งส าคัญที่
ห้องปฏิบัติการต้องไม่มองข้าม ไม่ใช่เพียงแค่การส่งสอบเทียบตามก าหนดเท่านั้น แต่ยังรวมถึงการเลือก
ห้องปฏิบัติการที่เหมาะสม การรักษา Traceability ไม่ให้ขาดช่วง การติดป้ายระบุสถานะเครื่องมือ รวมถึงการ
ทวนสอบเครื่องมืออีกด้วย 
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  นอกจากประเด็นที่บทความนี้ได้มีการกล่าวถึง ยังมีประเด็นอ่ืน ๆ ที่ส าคัญเช่นเดียวกันเกี่ยวกับบริหาร
จัดการเครื่องมือวัดในห้องปฏิบัติการ หากห้องปฏิบัติการเตรียมพร้อมและด าเนินการกับประเด็นส าคัญเหล่านี้ได้ 
จะช่วยลดข้อบกพร่องจากการตรวจประเมิน และยังเพ่ิมความน่าเชื่อถือของ ผลการวิเคราะห์ ทดสอบ การตรวจวัด 
และขั้นตอนในกระบวนการผลิต ส่งผลให้ระบบบริหารคุณภาพของห้องปฏิบัติการด าเนินการไปได้อย่างมี
ประสิทธิภาพอีกด้วย 
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เรื่อง 5 สถิติที่ใช้ส าหรับการประเมินความเป็นเนื้อเดียวกัน 
และความเสถยีรของตัวอย่าง 

ทดสอบความช านาญห้องปฏิบัติการ 
 

ผู้เขียน : นว.ปรชีา โกยทรัพย์ 

มาตรฐาน ISO/IEC 17043: 2023 ข้อก าหนด 7.3.2 Homogeneity and Stability assessment 
of PT items ก าหนดให้ผู้จัดโปรแกรมการทดสอบความช านาญห้องปฏิบัติการ ต้องประเมินความเป็นเนื้อเดียวกัน 
(Homogeneity) และความเสถียร (Stability) ของตัวอย่างก่อนน าส่งให้แก่ห้องปฏิบัติการที่เข้าร่วม ผู้จัดโปรแกรม
การทดสอบความช านาญห้องปฏิบัติการจะจัดส่งตัวอย่างทดสอบชนิดเดียวกันไปยังห้องปฏิบัติการที่เข้าร่วม
โปรแกรม การที่ผลการประเมินมีความน่าเชื่อถือจ าเป็นต้องมั่นใจว่า ตัวอย่างทดสอบความช านาญ มีคุณสมบัติ
สอดคล้องกันทั้งชุด และยังคงคุณสมบัติคงเดิมตลอดระยะเวลาการใช้งาน  

ดังนั้น ก่อนน าตัวอย่างไปใช้จริง ผู้จัดโปรแกรมการทดสอบความช านาญห้องปฏิบัติการจ าเป็นต้อง
ด าเนินการประเมินความเป็นเนื้อเดียวกัน(Homogeneity) และความเสถียร (Stability) ของตัวอย่าง โดยอาศัย
หลักการทางสถิติในการวิเคราะห์ข้อมูลตามมาตรฐาน ISO 13528: 2022 เพ่ือยืนยันว่าความแปรปรวนที่เกิดขึ้น
ไม่ได้เกิดจากตัวอย่าง แต่เกิดจากสมรรถนะของห้องปฏิบัติการผู้เข้าร่วมเท่านั้น 

1. ความเป็นเนื้อเดียวกัน (Homogeneity) 
ขั้นตอนทั่วไปส าหรับการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน 

 เลือกคุณสมบัติหรือค่าที่ต้องการวัดที่จะใช้ในการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน 
 เลือกห้องปฏิบัติการที่จะด าเนินการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน และเลือกวิธีการวัดที่จะใช้ 

โดยวิธีการดังกล่าวควรมีค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานภายใต้สภาวะท าซ้ า (Sr ) ต่ า เพ่ือให้สามารถ
ตรวจพบความไม่เป็นเนื้อเดียวกันที่มีนัยส าคัญได้ 

 เตรียมและบรรจุตัวอย่างส าหรับการทดสอบความช านาญ โดยต้องมั่นใจว่ามีจ านวนตัวอย่าง
เพียงพอทั้งส าหรับผู้เข้าร่วมโปรแกรมฯ และส าหรับการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน 

 สุ่มเลือกตัวอย่างจ านวน n ที่อยู่ในสภาพพร้อมจัดส่งให้ผู้เข้าร่วมโปรแกรมฯ  โดยใช้วิธีการสุ่มที่
เหมาะสม ซ่ึง n ≥ 10  

 วิเคราะห์ซ้ าในแต่ละหน่วย โดยจากตัวอย่างที่สุ่มมาให้วิเคราะห์อย่างน้อย 2 ซ้ า m ≥ 2 เช่นสุ่ม
ตัวอย่างมา 10 ขวด วิเคราะห์ขวดละ 2 ครั้ง ได้ผลทั้งหมด 20 ค่า โดยใช้วิธีการที่เหมาะสมกับ
ลักษณะตัวอย่าง เพ่ือให้ความแตกต่างกันระหว่างผลการทดสอบจากตัวอย่างเดียวกันมีน้อยที่สุด 

 น าตัวอย่างมาวิเคราะห์แบบสุ่มล าดับและค านวณค่าสถิติ 
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- ค่าเฉลี่ย (𝑥̅) 
- ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานภายในตัวอย่าง (Sw)  
- ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างตัวอย่าง (Ss) 
แล้วน าไปเปรียบเทียบกับเกณฑ์ว่าตัวอย่างมีความเป็นเนื้อเดียวกันหรือไม่ตามเกณฑ์ที่ระบุไว้ใน
มาตรฐาน ISO 13528: 2022 
 

การทดสอบความเป็นเนื้อเดียวกันของตัวอย่าง มีเกณฑ์ในการทดสอบความเหมาะสมของตัวอย่าง กับ
กิจกรรมการทดสอบความช านาญฯ โดยท าการเปรียบเทียบค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างตัวอย่าง (Ss) กับค่า
ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ (σpt) ซึ่งต้องได้ค่าน้อยกว่าหรือเท่ากับ 0.3 σpt 

Ss   <  0.3 σpt 

 Ss คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างตัวอย่าง 

 σpt คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ 

 กรณีท่ีผลการทดสอบความเป็นเนื้อเดียวกันไม่ผ่านเกณฑ์ มี 3 ทางเลือกคือ 
1. ค านวณค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างกลุ่มตัวอย่างไว้ในส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมิน

การทดสอบความช านาญ ซึ่งจะท าให้เกณฑ์การประเมินกว้างขึ้น โดยค านวณ 𝜎𝑝𝑡
′  ตามสมการ 

 

𝜎𝑝𝑡
′ = √𝜎𝑝𝑡

2 + 𝑠𝑠
2 

 Ss คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างตัวอย่าง 

 σpt คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ 

2. ค านวณค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างตัวอย่าง (Ss) ไว้ในความไม่แน่นอนของค่าที่ก าหนด และ
ใช้ 𝑧 ′ หรือ 𝛿𝐸′ เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ 

 

𝑍 ′ =
𝑥𝑖 − 𝑥𝑝𝑡

√𝜎𝑝𝑡
2 + 𝑢2(𝑥𝑝𝑡)
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 𝑥𝑖  คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานระหว่างตัวอย่าง 

 𝑥𝑝𝑡  คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ 

 σpt คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ 

 u(𝑥𝑝𝑡) คือ ค่าความไม่แน่นอนของค่าก าหนด 

3. ค านวณค่า robust standard deviation ถ้าค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบ
ความช านาญ (σpt) ถูกค านวณจากผลการทดสอบของห้องปฏิบัติการที่เข้าร่วม โดยวิธี robust 
s tat i s t ic  ความแปรปรวนจากความไม่ เป็น เนื้ อ เดียวกันจะถูกรวมอยู่ แล้ ว  โดยเกณฑ์   
Ss   <  0.3 σpt เหมาะสมกับจ านวนห้องปฏิบัติการที่เข้าร่วมมีจ านวนมาก(n>18) และมีการใช้  
robust statistic อย่างเหมาะสม 

 

หมายเหตุ: หากไม่มีข้อใดทั้ง 3 ข้อ ที่เกี่ยวข้อง ให้เตรียมตัวอย่างใหม่หลังจากแก้ไขสาเหตุของความไม่เป็นเนื้อ
เดียวกันแล้ว 

2. ความเสถียร (Stability) 
 การหาความเสถียรของตัวอย่าง เกณฑ์การยอมรับ ก าหนดไว้ว่า 

|𝑦̅1 − 𝑦̅2| <  0.3 σpt 

 𝑦̅1 คือ ค่าเฉลี่ยของค่าท่ีวัดได้ในการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน 

 𝑦̅2 คือ ค่าเฉลี่ยของค่าท่ีวัดได้ในการตรวจสอบความเสถียร 

 σpt คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ 

 
ถ้า |𝑦̅1 − 𝑦̅2|  น้อยกว่าหรือเท่ากับ 0.3σpt แสดงว่าตัวอย่างมีความเสถียรเพียงพอ 

 
กรณีท่ีผลการทดสอบความเสถียรไม่ผ่านเกณฑ ์ 
 ผู้จัดโปรแกรมการทดสอบความช านาญห้องปฏิบัติการควรพิจารณาแนวทางที่เหมาะสมเพ่ือลด
ผลกระทบดังกล่าว ทั้งนี้อาจด าเนินการโดยใช้การศึกษาความเสถียรแบบ isochronous stability study การเพ่ิม
ค่าความไม่แน่นอนของค่าก าหนดเพ่ือชดเชยผลจากความไม่เสถียรที่อาจเกิดขึ้น หรือการปรับขยายเกณฑ์การ
ยอมรับโดยรวมค่าความไม่แน่นอนของความแตกต่างเข้ากับค่า standard deviation for proficiency 
assessment (σpt ) ตามหลักการทางสถิติที่ก าหนดไว้ในมาตรฐาน 

|𝑦̅1 − 𝑦̅2| <  0.3 σpt +2√𝑢2(𝑦̅1) + 𝑢2(𝑦̅2)  

 𝑦̅1 คือ ค่าเฉลี่ยของค่าท่ีวัดได้ในการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน 

 𝑦̅2 คือ ค่าเฉลี่ยของค่าท่ีวัดได้ในการตรวจสอบความเสถียร 
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 σpt คือ ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานของการประเมินการทดสอบความช านาญ 
 𝑢(𝑦̅1) คือ ค่าความไม่แน่นอนของค่าที่วัดได้ในการตรวจสอบความเป็นเนื้อเดียวกัน 

 𝑢(𝑦̅2) คือ ค่าความไม่แน่นอนของค่าที่วัดได้ในการตรวจสอบความเสถียร 

 

 การประเมินความเป็นเนื้อเดียวกันและความเสถียรของตัวอย่างทดสอบความช านาญเป็นขั้นตอน
ส าคัญในการประกันคุณภาพของโปรแกรมทดสอบความช านาญ ซึ่งช่วยให้สามารถตรวจสอบได้ว่าตัวอย่างมี
คุณสมบัติเหมาะสมต่อการใช้งานหรือไม่ ตามที่กล่าวมาข้างต้นเป็นเพียงแนวทางภาพรวม อย่างไรก็ตามผู้จัด
โปรแกรมการทดสอบความช านาญจะต้องพิจารณาในส่วนประกอบอ่ืนๆร่วมด้วย เช่น Metrix ชนิดของตัวอย่าง 
เป็นต้น การประยุกต์ใช้หลักการทางสถิติอย่างถูกต้องตามมาตรฐาน ISO 13528 และ ISO/IEC 17043 จะช่วยเพิ่ม
ความน่าเชื่อถือของผลการประเมินสมรรถนะห้องปฏิบัติการและสนับสนุนระบบคุณภาพในระดับสากล  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารอ้างอิง: 

ISO/IEC 17043: 2023 Conformity assessment — general requirements for the competence of 
proficiency testing providers. 

ISO 13528: 2022 Statistical methods for use in proficiency testing by interlaboratory comparison. 
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